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1. Generelt

Selvom aluminium har en forholdsvis hgj korrosionsbestandighed, er der forhold der
vil pavirke korrosionsbestandigheden negativt og som man skal undgd at metallet
kommer i direkte kontakt med:

e Andre metaller sdsom kobber, bly og jern m.fl., isaer nar der er fugt eller vand
til stede

Uorganiske syrer

Myresyre, oxalsyre og klorerede oplgsningsmidler

Baser

Kviksglv og kviksglvsalte

Havvand og kloridoplgsninger

Vand med indhold af tungmetaller

Fugtige traesorter samt impraegneret trae med kobberholdige salte

Alkaliske bygningsmaterialer, eks. frisk beton

Belaegninger og ansamlinger af snavs pa metaloverfladen kan ogsa mindske
korrosionsbestandigheden, primaert som fglge af at overfladen holdes fugtig gennem
lang tid. Derfor bgr tilsmudsede overflader renggres 1-2 gange om aret, afhaengig af
hvor steerkt forurenet overfladen er.

Anvend aldrig:

Sodaoplgsninger, fluorider, klorider, sulfater, alkalier, syrer, slibematerialer,
metalklude, stdluld, stilbgrster etc. Seebeoplgsninger ma heller ikke
anvendes, grundet den hgje alkalitet. Dette er geeldende ved ALLE overflader
af aluminium.

1.1. Anodisering

Anodisering er en overfladebehandling af aluminium, som giver en stgrre
korrosionsbeskyttelse. Nedensstdende tabel viser de forskellige lagtykkelser og
korrosionsbestandigheden af disse.

Almindelig anodisering

S5y -10p Almindelig pavirkning indendgrs og lettere slitage

15u Almindelig pavirkning indendgrs og kraftigere slitage

Kraftig pavirkning indendgrs (fugtig luft mv.). Normal pavirkning

204 udendgrs

25y Kraftig pavirkning udendgrs
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2. Ubehandlet aluminium

2.1. Indendgrs:

Aluminiumsprodukter, der er placeret inden dgre, kraever under normale
omstaendigheder kun aftgrring med blgd klud ved jaevne mellemrum.

2.2, Udendgrs:

Ved anvendelse af ubehandlet aluminium udendgrs dannes der et tyndt oxidlag.
Dette oxidlag dannes nar aluminium kommer i forbindelse med ilt og gar
metallet mere korrosionsbestandigt. Ubehandlet aluminium vil grundet dette
oxidlag ikke bevare den oprindelige blanke overflade.

Folgende metoder kan anvendes til rensning af belaegninger og snavs, i
stigende raekkefglge mere og mere barske for rd aluminium:

e Almindeligt vand

e Mild saebe / renggringsmiddel

e Oplgsningsmidler, sdsom petroleum, terpentin eller mineralsk terpentin
e Ikke-aetsende kemiske rensemidler

e Polering med voks

e Slibende voks

e Slibende rensemiddel
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3. Vedligeholdelse og renggring af anodiseret aluminium

3.1.

3.2.

Indendgrs:
Som ubehandlet.
Udendgrs:

Renggring og vedligeholdelse af udvendige aluminiumsprodukter afhaenger
meget af pavirkninger fra det omkringliggende miljg, samt hvor meget der
lazgges vaegt pa det dekorative udseende og den beskyttende funktion.

3.2.1. Lettere tilsmudsning:
Rent vand og vaskeskind. Aftgrres med blgd og tgr klud.
3.2.2. Mere tilsmudsning:

Neutralt, syntetisk, flydende renggringsmiddel, som pafgres med klud, svamp,
vaskeskind eller blgd bagrste. Skyl derefter med rent vand og aftgr med blgd og
tor klud.

Hgjtryksrenser kan anvendes. Ved brug af hgjtryksrenser, anvendes det
naturlige aflgb fra facaden. Der ma ikke komme vand ind bag facaden, derfor er
brug af hgjtryksrenser afhaengig af den resterende konstruktion.

3.2.3. Meget tilsmudsning:

Milde metalpudsemidler egnet til aluminium. Renggringsmidlet skal ligge i det
neutrale omrade med en PH vaerdi mellem 5 og 8.
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4. Vedligeholdelse og renggring af lakerede profiler
Som ved anodiseret aluminium, derudover:

e M3 aldrig renggres med oplgsningsmidler. Lakerede overflader bgr principielt
behandles som lakken pa en bil.

5. Bortskaffelse

Aluminium kan genanvendes, derfor bgr det afleveres hos en virksomhed som
handterer eller administrerer dette.



